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der Fedcr en, »obei der konvergiera.de Nuwang.r.bereich » den » 
VerbMungssteg to fltaenden KeilfUchen enttanggleitet und damit die Feder in d» Nut 



zieht. 



Die Erfindung beruht man auf einer Vorleimung an jenen Nutfiachen bzw. 
Federflachen einrastender Nut-Federverbindungen, welche durch da, Hmeinziehen der Feder 
in die Nut anemandergeprel* wexden und in die S er Lage durch die Rastverbindung fix** 
sin d. Dadurch kann auf zus.tzUch, Fixierungshilfsnultel fur das Zusanxmenhalten der 
Bauteile wahrend der Abbindephase verzichtet werden. 

ttttptt BFRrHREIP ^rT nftR ZFJCHNUNG 

Fig 1 zeigt eine erste Ausfuhnmgsvariante der erfindungsgemaBen Anordnung 
schematisch,u.zw,Fig. 1 A einer mit dem Klebstoffautrag in der Nut versehenen Ausbildung 
vor dem Zusammenfugen, Fig. 1 B einer mit dem Klebstoffeuftrag an den Federflanken 
versehenen Ausfuhrung und Fig. 1 C die beiden Bauteile zusammengefugt, wobei in diese* 
Lage kein Unterschied zvvischen der Ausbildung gemaB Fig. 1 A und Fig. 1 B besteht. 

Fig. 2 ist eine der Fig. 1 analoge DarsteUung einer in bezug auf die Querschnittsfonn 
von Nut und Feder abgewandelten Auafuhrungsvariante. 

Fig 3 gibt eine ebenfalls in bezug auf die Querschnittsfonn von Nut und Feder 
abgewandelte Ausfuhrungsvariante in zusammengefflgtem Zustand der Bauteile wieder. 

Fig 4 gibt die Ausfuhrungsvariante gemaO Fig. 2 in grofierem MaBstab wieder. 

Fig. 5 veranschaulicht perspektivisch einen mit einer Nut versehenen Bauteil mit 
voraufgetragener Klebstofftaupe. 

rar^ AT TP. TMSCHRFTWT DER ZEICHNUNG 

Fig 3 und 4 zeigen zwei miteinander verbundene Bauteile 1,2, wobei in dem einen 
Bauteil 1 eine Nut 5 ausgebildet ist, in die eine vom anderen Bauteil 2 abgehende Feder 6 
einfuhrbar ist. Die Bauteile 1,2 liegen mit ihren Stirnflachen fan nutzflachennahen Bereich ft* 
aaeinander bzw. bilden fan bodenseitigen Bereich gegebenenfalls einen Spalt 16 aus. Dieser m 
der Zeichnung dargestellte Spalt nicht zwingend, sondem wird lediglich nach Bedarf 
vorgesehen. Die insbesondere aus Holz, Holzwerkstoffen Oder Kunststoff bestehenden 
Bauteile 11 konnen mit Beschichtungen 23,24 vetsehen sein, um entsprechende 
Oberflachenwerte bzw. ein entsprechendes Aussehen zu erhalten. 
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Au f der Feder 6 *w. de* M^OU*- « - * - «« 5 ^ f *" ^ 
9 der Nut 5 aind a^der •"•*■*» Veme^ungselemente 
bw- Seitenflachen 9 iter Nut vorsorMKO und/oder Verliefungen 

gander in W Die Verriegeiuagaeleu.ente - - ^ ^ 

der von einer VerUening sinoer^e elastisch 
EMton to Feder 6 in die Nu« 5 werden die berder. Nutwaage. 3,4 der Nut 

ametaauderbewegt. v^rtiefane 8 iat dreieckformig, wobei die 

Der Querscbnitt dea Voisprunges 7 bzw. dct Verbefung » are 

^ , . rv^eck^te 17 Wner md starker geneigt ist ab d« naier 

dem Nutgrund 10 gelegene » bzw . ^ ta dieaem Bereich 

d"~« eieer Abacbr^g und/eder »«-. des raat- 

Endkauten aer r „ A „v-ta 4 mil einer Abscbragung versehen nod. 

bM .vemegel«r*ele m =r^enNu«c^e 1S 4 ra .em ^ 

Zur Ausbildung etoer definierter, gegenseragen I*g. der Bau 

• ^WirAelzurNir^tew.CteerflSchederlangerenDreieclseitels 
^^g^^derW^d^N^ dK 

_ dabei Aber den ^ ^ * ^ aer 

^^trrdCwl'rdiesebeiden^.n^O.it-b^ 

beiden Bauelemente 1,2. Aut Qiese ww« 
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iTTKIT ^fiTtTT>JD DP * F.RFTNDUNG. 

Bei der Erftodung handelt es sich um eine Anordnung zum Verbinden flachiger 
Bauteile relativ ganger Dicke entlang ihrer umlaufenden Schmalseiten, welche einfach und 
dauerhaft herstellbar sein soli, wobei fur ein Verkleben der Erfmdungselemente der Klebstoff 
bereits werkseitig voraufgetragen sein soil, damit auf dem Verlegeort kern langwKSiges 
Auftragen von Klebstoffen auf die Verbindungselemente erforderlich ist. Dadurch wird auch 
erreicht. daB immer die vorgesehene Klebstoffmenge exakt eingehalten wird. 

cTATMnn^TECHNIK 

Aus DE-29703962 Ul ist es bereits bekannt, bei herkommlichen Nut- 
Federverbindungen von Paneelen, Bodenbrettera, Deckenverkleidungen u.dgl. an den an die 
Oberflachen anschliefienden, zum Anlegen an das nachste Verkleidungselement vorgesehenen 
senkrecht zur Oberflache verlaufenden Flachen werkseitig Klebstoff aufeubringen, sodaB bei 
diesen bekannten Ausbildungen durcb das Zusammenfugen der Nut-Federverbindungen ein 
Verkleben der einzelnen Elements entlang der an die Oberflache anschlieBenden Flachen 
erfblgt, um solcherart eine dichte Oberflache zu erhalten.. Erne derartige Ausbildung hat den 
Nachteil, daB auf Grand des verwendeten Klebstoffes, nSmlich ernes Kontaktklebstoffes, 
entweder die beiden aneinander zur Anlage kommenden Flachen mit erheblichem Druck 
aneinandergedriickt werden muBen, wobei nachtragliches Einjustieren etwa in Langsrichtung 
der Klebefuge zwecks Schliefiung einer Querfuge nicht mebr moglich ist. 

Es sind writers bereits aus dem AT-Patent 405560 Verbindungen bekannt, mit 
welchen zwei aneinander anliegende platten- bzw. leistenfdrrnige Bauteile miteinander 
verrastet werden, wobei die Verbindungen nach dem Nut-Feder-Prinzip zusammenwirken. bei 
welchen die Nutflanken, bzw eine der beiden Flanken, vom Nutboden weg divergieren, und 
im Bereich des nutfernen Endes unter einem groBeren Winkel als der Winkel der 
Divergierung konvergieren, wobei die Mimdungsbreite der Nut grSBer ist als der in 
Einschubrichtung vorderste Bereich der Feder, welche von diesem vordersten Bereich 
ausgehend, unter dem gleichen Winkel wie die Nutwangen divergierende Keilflachen, bzw. 
eine der der Nutform angepaBte Keilfiache, aufweist, die in Ubereinstimmung mit dem 
Nutquerschnitt in dem in Einschubrichtung der Feder hinteren Bereich derselben je eine 
Hinterschneidung aufweist, deren an die Keilflachen anschlieBenden Begrenzungsflachen 
unter dem gleichen Winkel wie die Nutenwangen zu einem am Bauteil anschlieBenden 
Verbindungssteg konvergieren. Es schnappt dabei nach Einschieben der Feder in die Nut der 
mit der konvergierenden Nutwangenflache versehene Vorsprung der Nutwangen in die 
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FuWgsflachen und untersttltzen das Ausemanderspreize* der Nutflanken 3,4 bei Gleiten 
des Vorspnings 7 Uber die AuBenkante bzw. Gleitflache der Flanke 3. 

Bei drier vorteilhaften Ausfohrungsforrn gemaB Fig. 1, 2, und 4 ist vorgesehen, daB an 
den beiden gegenuberliegenden Federflachen 11, insbesondere synmietrisch uegende 
Vorsprunge 7 oder Vernefungen 8 und auf beiden arJiegenden NutflSchen 9 an diese 
Vorsprunge 7 bzw. Vernefungen 8 angepaBte Vertiefungen und VorsprOnge ausgebildet smd 
bzw daB Nut 5 und Feder 6 schwalbenschwanzformig ausgebildet und aneinander angepaBt 
sind. Diese Ausfuhrungsform ermoglicht eine doppelte Verriegelung der beiden Bauelemente 
1,2. 

Bei dieser Ausfuhrungsform geht die Umgere Dreieckseite 18 bzw. die von dieser 
gebildete Flache des Vorsprunges 7 unter Ausbildung eines Knickes 19 hi den vorderen 
Bexeich der Federkeilflache 11 Uber; die langere Dreieckseite 18 und dieser vordere Bereich 
der Federkeilfiaohe 11 liegen satt aneinander an; auf diese Weise karm eine sebr exakte 
Verbinduog der Bauteile 1,2 erreicht werden und gleichzeitig wird gewahrleistet. daB die 
Bauteile 1,2 unter Druck aneinander anliegen, sodafl aufgrund des Zusammenwirkens der 
Dreiecksflachen 17 mit den zugehorigen Gegenflachen ein Spalt an der Nutzflache 13 bzw. 
ein Voneinander-Entfemen der Bauteile 1,2 im Zuge inrer Benutzung vermieden wird. 

Mit 20 ist in den Fig, 1 und 2 der Klebstoffauftrag angedeutet, wobei, wie spater im 
Detail dargelegt werden wird, der Klebstoffauftrag entweder an der Nutflankenwandung 9 
(Fig. l AoderFig. 2A)oderandenFederkeilflachenll (Fig. IB oder Fig. 2B) vorgesehen 
sein kann, wobei dann auf den jeweib zugeordneten Gegenflachen ein Kleberaktivator od.dgl. 
aufgebracht sein kann. Bei Verwendung von Zweikomponentenklebern kann die erne 
Komponente an der einen Flache und die andere Komponente an der jeweilis zugeordneten 

Gegenflachen vorgesehen sein. 

In Fig. 5 ist der Klebstoffauftrag in Form einer Kleberraupe 21 schematisch 

wiedexgegeben. 

Vorab mit einem Klebemittel - sei es nun von vomherein klebe-aktiv oder aber erst 
beim Fiigen der Paneele vor On klebe-aktivierbar - ausgerttstete Paneele haben den eklatanten 
Vorteil, daB die Zahl der Handgriffe und Mardpulationsscbritte beim Vexlegen der Paneele 
vor Grt wesentlich reduziert ist und daB der sowohl vom professionellen Handwerker als auch 
vom Heimwerker als zeitraubend und unangenehm empfundene Schritt eines mengenmaBig 
moglichst gleichmaBigen Bin- und Auftragens einer klebrigen Substanz in ausreichender, 
jedoch nicht llberschtissiger Menge Uber jeweils die gesamte seitliche. zB. bis zu 2m 
betragende Lange der Nuten und/oder Fedem der Paneele an der Verlegestelle selbst 
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vennieden i* Es am dan* die Problemauk ein« «tta- Abbtadens des Klebeaoffes 
bei Verzogerungen im M des Vsrlege-Vorsangas, welebc ein prakusch fiigeDfreies Fttgen 
.^noglich m*. weg, aber auch das ■nungenebme Allien uberschossigen KlebenuBds, 
to m9 guchs. sofort nach dem Austteten mm d«n Fuge* zu entfemen M. - Fleckenbildung 

auf der Dekorschicht zu vermeiden. 

Der Klebstoff, in welcher der Grundfonnen er nun in den Nuten und/oder auf den 
Fedem der Paneele auch vorliegen mag, ist imbzw.aman die Verlegestelle gelieferten 
Paneel Brett od. dgl. von vomherein maschinell und daher wohldosiert aufgetragen. Em 
Ausquellen tlberscMssigen Klebstoffe* auf die Dekoroberfiache beim Aneinanderfugen der 
Paneele ist somit vermieden. Weiters ist die Gefahr eines -wie eben beschneben- 
"vorzeitigen" Abbindens des Klebstoffes nicht gegeben. Was ganz allgemein verschiedene 
in Frage kommenden Klebstoffe betrifft, so sei dazu folgendes ausgetuhrt: 

Als erstes sexen bier die am haufigsten zum Einsatz kommenden Leime erwabnt. 
Leime sind Klebstoffe, die aus wasserloslichen tierischen (Glutin, Casein), pflanzlichen 
(Starke Dextrin, Celluloseether) oder synthetischen (z.B. Polyacrylsaure-Derivate, 
Polyvinylalkonol, PolyvinylpyrroUdon) Polymeren und Wasser als LOsungsmittel bestehen. 
Sie gehoren zu der Klasse der einkomponentigen, kalt abbindenden Klebstoffe, bei denen das 
Losungsmittel (Wasser) wabrend de S Prozesses des Verklebens aufgesaugt wird, entweicht 
od dgl. . Die aufgetragenen Leime erstarren beim Erkalten gallertartig und trocknen meist zu 
einer transparenten Masse ein. Diese lost sich beim Kontakt mit Wasser zu einem Gel mit 
hoher Klebkraft auf. 

Speziell im Rahmen der Erfindung einsetzbare Leime seien nachstehend genannt. Es 
eignen sich sowohl vollsynthetische Leime. wie Kunstharzleime, z.B. Polyvinylacetat- 
Holzleim, als auch solche pflanzlicher Herkunft, wie Dextrin-, Starke, Sago- oder Tapioka- 
Leim, und tierischer Provenienz, wie Haut-, Leder-, Knochen- und Casein-Leime. Neben den 
bisher genannten physikaUsch abbindenden Leimen lassen sich auch chemisch abbindende 
Leime einsetzen, wie z.B. solche auf Basis von Harnstoff-, Melamin-, Phenol- oder 
Kresolharzea. 

Ia Frage kommen weiters z.B. sogenannte Alleskleber. Meist sind dies Losungen oder 
Dispersionen von Polymeren, z.B. CeUulosenitrat, Polyvinylacetat, Polyacrylate u.a., mit 
(alkoholhaltigen) Estern und/oder Ketonen bzw. Wasser als losungsmittel oder Wasser als 
Dispersionsmittel. Alleskleber binden durch Abgeben des Losungs-ZDispersionsmittels an die 
Atmosphare CVerdunsten) oder an zu verkl bende (porose) Substrate ab. Bei den Paneelen 
gemaB der Erfindung sind sie im "nassen" bzw. gelartigen Zustand in die Nuten und/oder auf 
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n 

m 



lit si 



die Fsdem d^lben ein- fr. =utg«»gen - » wW ib» d»m *. je^ige IM-P- 
b». DisperatomM.1 entzogen d«ni« W eine ObexMnung in eine lager^uMe 

Dauerform erzielt 

AJ S Klebstoffe konnen writers auch Kontaktklebstoffe Einsate finden. welche als 
Losung Oder Dispersion auf die zu verklebenden Substrate aufgebracht werden, die nach 
weitgehendem Verdunsten der I^gsmittel, d.h. wenn die Klebstoff-Fihne scheinbar 
trocken sind, unter Druckeinwirkung beim Ftlgen der Paneele ihre Klebewirkung entwickeln. 
Basispolymere der Kontaklklebstoffe sind uberwiegend Polyacrylate, Polychloroprene, Nit* 
oder StytoiyButadien-Kauteohuke und Polyurethane. Sie konnen zusatzlich als "Tackifief • 
klebrig-machende Harze. wie Kolophonium-, Kohlenwasserstoff- oder Phenol-Harze 
enthalten. 

Als Klebstoffe koanen des weiteren unter Umstanden auch sogenannte anaerobe 
Klebstoffe zur Anwendung gelangen, welche z.B. unter LuftabschluB ausharten, m 
Anwesenheit von Sauerstoff aber unbegreozt flieO- und klebe-fahig bleiben. Sie basiexen z.B. 
auf monomeren Dimethacrylsaureestem von Diolen, z.B. Polyethylenglykolen. 

I„ einer ersten gunstigen Ausfuhrongsform der Erfindung ist eine Beleguog der 
FonnscUuflelemente, also der Nuten und/oder Federn der Paneele, mit einem klebe-latenten 
Belag vorgesehen, der durch entsprechende Aktivierung beta Verlegevorgang in den klebe- 
bereiten bzw. -Shigen Zustand ttbergefuhrt wird, sei dies nun durch eine emfache 
Oberfubxung von einer Trocken- oder Dauexform eine, urspiunglich schon fertag bereitet 
gewesenen Klebemittels durch Anfeuchten mit einem L^emittel, insbesondere Wasser, oder 
aber durch eine Aktivierung eines klebe-latenten Stoffes durch einen das Abbinden und die 
Hartung desselben initiierenden Aktivatorstoffes. 

Eine bevorzugte Uniform der eben beschriebenen Ausfuhrungsfoxm ist ein (Boden)- 
Belag mit Paneelen, deren FormschluBelemente mit einem wie eben beschnebenen 
aktiviaxbaren Kleber versehen sind, wobei gemafi diesem Anspruch ein uxsprunghch mit 
Wasser bexeitetes, sei dies nun ein damit bzw. darin gel-artig gelostes oder darin disperses 
Klebemittel, ein denser Leim od. dgJ., hn frischen "nassen" Zustand als Beschichtung 
aufgebracht und datm dort "getxocknet" ist Durch Aufbringen von Wasser, sei dies nun chrekt 
auf die eingetrocknete Kleber-Scbicht oder durch einen indirekten mtensiven Kontakt nut auf 
ein (GegenOFonnschluBelement eines benachbarten und anzufugenden Panels 
aufgebrachtem Wasser wird beim Aneinanderfugen der Paneele der "trockene" Kleber 
aktiviext und in den aktiv klebe-bereiten Zustand zurQckuberfuhrt. Das Auftragen des, 
bevorzugt wasserigen, Aktivators kann z.B. durch ein einfaches dosiertes Aufspruhen oder 



FotmschluBelemente der Paneele erfolgen 

Eine z*ei,e vor«uba*e A« der AKivierang Uebe-la^ Bescmettungen von Nuten 
ond/oder Fedem to Paneele Or Belage, Wesondere Bodenbe^e, dur* polymer- 
' chemisehe Vorgange He* darin, daB die Enrz«l-K°mponen,e» etaes Zweikomponen^- 

j^* — - to - h 0d6r 

aufgebrach. **d, in — - to znm Zeapun* der Andnandermgung 
V^dcr^^g^B. U g..ih«K 1 e^,Abb i nd.undEr 1 ^^ raK l»«- 

nieh. zur Oeltong bringen. Era. beta FUge-Vorgang selbst 1—^ T^T^L 
^.cn Komponemen nnd zur Genenenmg dea eig««nchen U- und - 
L^AbbMe n ^E*^^Au«d ro gdner^h^ B chs.*B»Kl dJ ev^g. 

& bea„h. dami. cine vorteilhaBe Variant der IWindung darta, daB 4» berien, 
zuaammen das klebe-aWive Bindemi«el bildenden Einzel.Kamponen.en » *- 

tart. Form in bz«. auf die FonnschluB- und/oder Gegen-ForrracmuBelemeMe. alao m d,= 
Nuten md/oder auf die Fedem der Paaeele avfgebiacht atad. 

Ein. andere Variante kanu darin bestehen, daB nur eine der beirten Kronen.*. 
sCon von der Pan«d-Her«ellung bar eingebracb. bzw. eufcefragen is. und d.e and*. 
Kronen,. e* knapp ™r Verlegung -4 »W - Paneele rum flachigen BeUg vorOn 
aufgefragen wird. Beaondera bevorzug. is. eine derarMg. Kl^erainelvoriaufer-BesctochUmg 
JLdea. ernes der FonnscUuBelemer* mi, einem sogenann-n Hmerlaol, also m.. eurem 
^oamaBiS anigebraon.en Fflm aus taw. mi. der Har.er-Komp.men* ernes 
Konmonemenklebers, wahrend die H»z*omponer,= z3. era. vor dem Verlegeo auf to 
hZuc* Oder auf eta beta FOgen mi. dem HMerla* in btfAt kommendes 
FonnsoUuBelemenlaufgerragenwerdenkanD. 

Zu der Palette der erwatauen Klebstofle is. iblgendes erganzend zu bemerken: 
Acryla.-Klebau.ffe aind Klebsfcffe auf Basis von Aeryl-Monomeren, insbesondere von Aery - 
und KW«- We Acryla..Klebaoffe in, engeren Sinn bos-ehen » (Me*0- 
aeryl-Monome™, dnem Polymer, daa als Verdickung,- und E lasdMerungaau«el tag,*. 
Jetaera desse. Potymerisation .usiasenden Mna^r, vorzugaweiae einem Redo—, 
3i s werden * Zwdkon^onenten-Ktaber in Kombinauon mi. einem ^ 
Ar^lle von Memylmahacryla. werden hen.e bevorzug. wemger flange «d 
^inunaive (Mem-)aoryla«, »ie z.B. ottgomere Po^ndtaemacryla.e, venvendc, 
L inabeaondere bei einem Auflragen dieser HarzKomponente vor dem Verlegen ^ 
Gninden der Arbeitssicherheit giinstig ist. 
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KlebstoSkomponenten dar Mtf***** wei<ers - 

BuW reread Polymar. s«n, daran Biganscbrfan, z.B. M - «ber 
1 Milw^ns ^ Comonomaran. Mettiacrylaten, *^*>»™ 
Mb. sind - die fondle G^ppan. « Carboxy-, Hydroxy- 

Gruppan, zur Varbassarung der Haftaigansanaftan end*!** sie sind ,B. als W Oder 
Di5 £sionen a,* als Haaklebs** W ™ Acryla.-Klebsto.ffan ■» 

Klebvaftunda Kidman sich durah hohe Fastigkeitswerte aus. 

Gem»B ainer . sich kostanamWigen und dabar insbasondare Ox Mberwerttge 
Balig. in Fraga Vanantt I* die Bescmcbtung bzw. MM der 

FormLluB.lemep.e dar Panaala der neuen (Bod^BeKge mi. einem i, M^kugel" 
o4 dgL verkapsehen, d. solcbaa Jadoch I. somr. perman.nMclebe-berei.en Zuaand 
Mfc^M-ddA * SebildetBeimZusamm^gender 
Paneele, also bairn Meir^erschieban dar Nuten und Fedem, wdan lurch me Wrrtang der 
anftr«enden Schar- und DruckbSfte dia HOUen dar Mikrokapseln zarat.r. tar. 
aernssen und as wird dar zuvcr in dan Kapsein bafindiicba, klebe-berei«e L*. Mgesett. 

Bai etoer weneren vortetthaften Alt dar Mikroveftapselung das anf di. Nut und/oder 
Fadar dar Panaala aufgebracMen lUebemittel-BeUges is. aines dar FormscrJuBelamen* nut 
S ainer Bescbicbrong varsaban, in waichar aine dar baidan Kompo^nten das gensnnten 

W Zwdk „ m p M «ntan.Klabar.Sys«ams in ******* *» — »- * »— 

D ( G.gan-)Fon=schl«Bclamact. am jeweils anzufflgandan Panaa. is. mi. dar jawaUs anderen, 

Lin ebenfalls n^verkapsetten, Komponen,. das genanuten Kleber-Systems 

beschichtet. n - 

Bata Fligcn dar Panaala raiflan dia Men dar Mikrokapseln auf und es gelangen 
Harz- und fflnar-Kompananta bandar, won* dar Htfh die feruge Form ubergah., 

Werters is. sine Beschiebrong mi. einem Zwa fl! omponan K »- K labar^«» »uf Bas,s 
von Mikrokapseln vorgesehen, bei dar sicb uur eine. *B. dia empiinducnere, W * 
dan Mikrokapsaln brfmda, wshrend dia andere, gunsngerweise dia wenigar ampfindbcha, 
^.am das Systems jeweils eine Matrix Br di. Mikrokapseln dar arslganannten 

Komponente bildet. . A 

Eina welter. Ar< dar Klebung dar Panaala dar « Bodanbelige ha. s,ch aufgrund 
granger Tas.argabnissa und Erfthrungswer.. al, vor.am«n anviasan, «bai di. KuUn. 
^odar Fcdarn dar Panaala mi. ainam Haft-Klabas^rT insbasondara nu .nam 
Hrfscbmalz-Klabaoff balag. ta.. bascbiobte. sind. Haftklabs.orT sind vskoal^a 



h 



p 
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• ^;^w.r Form bei Raumtemperatur permanent klebrig und 

Klebstoffe die in iGsungsmittelfreier form doi ™^ *- 

^ si— BasU.Po.ymer. » die modernen HarMebaoSe - *^ 

SvrKnese.Kaursebuke, Polysome, P*— . MW-J 

aU Losungen oder Dispel > in bz„. anf die * 

^^r^lz-Klebs^e bingegen to *• 

wobei dl. in Form von Streieh, Sehieb- Oder Sttangauflrag 
Heia-Sprahaurbag, des scbmeizMsdgen Klebsioffes «»■» ^ 
^Lden *» von don sogenannfcn Konstn^onsHebstoffen, afco ,B. 
re-erenden H«* **»*. da* sie dauerbaft klebrig nnd permanent WN -i 
«1 Klebsuffe »» iediglich dutch «n AndrOcken an die Oberfflebe der jewed* - 
v erklebend« FUgeteile erne Bene*** von de»n OberMcben h«bei. die au^e 
Haftungskrafte Die enscheidenden Parameter bei der MM 

Paneele sind zum einen der AnpreBdrack und » aoo>ren die aufgenagene KlebstofBnenga. 
Auf die aufzutragend. KJebstoflmenge is. bierbei besonders zu aebten - was to Rahmen der 
PaneahHodnktion H. Problem is, - da bei zu wenig Klebs^ keine ausreicWe Benetzung 
aeaeben is,. 1st die Kiebsttfflnenge » hoch. bleib. em zu groner Spal. nach d«n Fngan to 
PaLele, da der KM** nich, v«rd*g, wetden kann, was edn Naobteu is. der auerdmg, 
^denprodnknons^ngen^ioau^gnich.mohr auftrin. EWMH means der 
Scbmelze anfgetoagen werden, afco die sogenannten Hafts^elz-Klebaor*. baben 
einen den Vortett, daO sic anch in ausreichender ScWchrdieke aufgetragen werden kotmen und 
M da, oben geschilderte Problem von zu geringen Klebscnicmdioken mngangen werden 
tazumanoer^ko^dieaebensebrexaktdosiertworden. 

Crundaatdich bleib. zu den Haft- bzw. HdMnMOMAi noch m benterken, 
daB deren durch da, Anpressen en^keiten Fesngkeitsdgeraehanen nnd H^»kraft= 
« riedxiger sind * * W cnemiscb reagtonden Kiebstoffen, aber duronaus fflr 

Bodenbeiage ausreichen. 

Bin grofler Vorteil der Bafb^bmelz-Klebstoffe bei der Nut-Fedor-Verklebnng der 

Panee!. Ueg. "~ " Tad£ "^ S0 ^"n. 

beibebal^n, a.« nicb, ansb«en. We ite « Vorteile sind ibre <M« « 
^ und lOsnngsminelW M ■-»» - -vesnbonsb^arf der 
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Verarbeitung. «. staI k bemapnichte Bod nbelage 

SetuieBHeh aind noch zvwa, rnsbeaondere fur star* oeuuap 
blenders vorfcUhafta, Ma Paneel-Verbindungen gewtoleiaande. bandeiaubuehe 
beaonders vorreun , HarMmrelz-KM>atoff "Dorua PS 534/5" 1st em 

Haftechmelz-Hebeniinel zu nennen. Der HaRscbmelZriueoai" 

medr^oserHanacbmek-Kleb^^ 

dies. Klebattftar, durch»« guten Scberfeaugkei.swerten. FOX die Verarbei«un S - 
Scbm.hU.Woff-Handpi.Wen und kleinen Aum-agag«*<en kann dieaer Hebsloff ape*e„ 
tfW seta, am Vercraekungserach^uugen bei geringem Verbrauoh und boher 
Verarbeitungs.emr^.ur vorzubeugen. Me empfohtene Verarbei«unga- und Anftrags- 
Temperatui bettag. zwiscben 140 und 170°C. Fur die konkrete Verleimnag der Panee e^f 
Hotew^toff-I^inafbaaU b* aioh eine Autagatemperabu- to Bereioh von etwa 150 
Wbr«. Die Lagerfabigkei, de, da™, ber^Ubaren Nu,- und/oder Feder-Klebebe^cbtung 

Haftacbn.e.z-Klcba^fTes -D«. PS 576/6" Beg, unfcrnalb der VIMB d« vorgen^en 
idebsteffes Dorua 534/5. Er bcalm erne hobe freie KlebrigMt D- Brwdobungapunk, beg. 
UuJioh boob vrfe beimDorusPS 534/5. Die Vemrb«<unga te npera«ur und Lagerfflngk™. amd 

ebe^n, to weaenUiabcn analog ~ D °™ PS 5M f °" 

LagerfUugkei* der mi, Dorua PS 576/6 bergestellten I^nz-Klebeaehicb, bettflgt ebenfaUs 
aunmdes, ein Jabr. Wie aebon oben to erwSbnt beaten, daa Problem bei aebon von dec 
Ferdgung ber mi, Klebe-SchiobKn veraehenen Paneelen fur Bel»ge verschiedeua.er Art darm, 
den Kleber dor. in einer Form abzulegen, aufeubringen od. dgl., in wiener er rich, naobdem 
er zubereHe, i* Ober linger. ZetaSume binweg nich, von aelba, vermder, Oder dun* e*e™= 
EinflOaae vemnder. who. Der Klebatoff aoll jedoch beim Aneiuanderfugen der Paneele zu den 
Beltgen, und inabesondere BodenbeBgen, sofort in den klebe-bereiien Zuatand Ubergegangen 

" m GroBere Verauchareihen baben gezeigt, daB klebe-bereite Kleber, U« od. dgl. fur 
Betaga-Paneele nich, in mikroveAapaeuer Form. aebon oben nSber beacbrieben, 
vorbegen mttaaen, aoudern daB aie — ^-verkapaei," - in Form emee » 
bzw. auf die FormscbluBeiemenB der Paneele eiu- bzw. aufgebraohten tew. dor, abgelegKn, 
eMscUauchmigen,Inttgral-Sn™geBvMnegenkOnnen. 

Bei elner auf dieaem Prinzip der AuaaMtung mi, Hebaoff bembende. beaondera 
bevorzugt AusnTbnmgaform der erfindungemaBen verlege- und verklebe-ferd^n Belnga- 
Paneele bernbenden Variant, ia, der abgeleg^ Kleba»ff im aelba, klebe-berei^n Zuatand ala 
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Kemstr^ in etae, inn dicnUnd unbend™ Endlos-Seblauehholle eingesebWn 
Kemstrang m .toe-Kim eleich fa der jeweiligen Nut tew. auf 

wobei diese Halle beim Eu>- Oder Auftiageo emeraeiM Bi°™ 

derFederderPeneelebzw.aufei^toerHicheuc^.l^^f^Hebt. 

Der genann«e Kleb^ff-HtUlschlauch M« BMOsse von der von to umMUen 
Kieb^ubstanz des Kemaranges rem -d verbinder. so efae Veranderuug dessefcen. 

Gieien-iug is. der ***** — h J** - " - I 

Paneele zerreim und den Uebe-bereKen, dureb inn iriseh gehaltenen Klebs*ff ta*. d. 

si e die weta oben angesprochene, exaite -FV^W-S * F-* - ^ 
.cbrnalen.kaumsich.barenS.aBenb^ 

Mi. HUfe des wie «b=n MM- Kleb^ff-Hmier^em-Endlossnangea «d 
deasen «a*er Dim^iorderung kann der KlebsfctT. jewels an die geomebischen 
VerMKnisse und Tolerozen der iewefflgen N* uud Feder-Verbindung ^ ~ 
Menge pro Langeneinhei. des jeweiligen FonuscbluBelemen.es genau doaen vorUegen. 
D ^ t Ut efae hob. Oleicbrn^. des ^ 

besehriebenes, un^ehmes AuxpeUen ab^chOssigen Klebers und dessen Folgeu nu. 

Sicherheitverhindert. v ^u^fn,tt9n^ 
Ce«gn=tt Polymere bzw. Klebsttffe flu die HuUcn der neuamgen Bebstoflsb*,,. 
binden nach erfo.per Erfrusion vor^ilnafterweise sctoeU »b, was euiAu.rre.en des Kern- 
, j b«, Auflraiens des totegrel-Klebsloffsrranges verhindert. 

Klebsttffes wihrend des Ein- tew. Auflragens oes m w 

pafflr g eeigne.e Polymere soUen mi. den, Kern-Klebs»ff verWgkch sen, «* 
UL 1 Kern kein bzw. nur wenig Wasser enfcieb*., und sie dttrfen naeb *. 
Hgsvorgang prakusch kefa. Oft*, des Wassera aus dem Kem-Kleb^ n** euBen 

^"Zehbe^ 

sicb .eigte, bnsuuide, den Kem-Kieb^ff uber Bngere Zein^e »ie »* 

Wooben bzw. MonXe, binweg vo, einem •■Ausbockuen" scbuteen. Es konunen aber «r den 

HuUeru^auehjaebatoSe auf Basis v^ 

Einebevorzug.eForn.desQue^m^ 
ond/oder auf d. Feder der Paneele der neuen verlege- und ver.debe-fer.igen BodenbeUge ». 

bei vlchiedenen arideren, biaber erorterten Ausfunrungsforrnen der Erfinduug vomebmbcb 
vorgesehen ist, ist hier nicht gegeben. 
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< Tri^ctn^ fflr den beschriebenen Co-Extmdat-Strang ist 
An die Polymeren bzw. Klebstofle rar aen 

se^— ch die Forderung ^ « * — ™« ^ 

„ Soli* die SehutzhuUe durch W. V«— — V— *« r-« 

^ CeSbr einer ioiaien Ausbsmu* dea I*- dea *™sea b-- 

««. ^ die geaun-e Nui-Feder-Geon^e nicb. .nehr ordenthch, - —«* 

Wll die Reguiierung der Hau.di<*e dea U«f betriffl, M M-*** *• *■ 
HOUatrangmafcria. .*« fceu, Hindemia Br da, - 

dJweg zuu, Ho* bzw. HolzweritforT »*— 
zwiachen Holz und Lehn be»*pr»chen. GegebenenMU Mnnfcn Ge^eanderuugen m der 
Nut in dieaem Shine untersffltzendwirken. 

BeziigUcb der Viakoai,* der MaierUUen von HOUen- und Kemsttang X fea— , 
M das notwendigerweise gleichzeitige, gleitoaffige Extiudieren von H*.en- und Kern- 
Po^erinkor^engew^enMengenver^^ 

Jlhcm Aufwand ^d. aein aoii. Zu hone ViakoahOen fflnren - *** »*- 
perde^en, - g^ge ViakosUaien Wrden — * "I 
HWttuu.- und die Kemafrang- bzw. die ^-Srrangr^en-Bndnng Co-Exirnd^ 
neganv beernfluaaen. Eine ecbte Angleicbung der VU« beider Suba«*e 
w^ddesAutagvorgangeaha.richnicb.^no^ge^eaen. 

Waa den Forderdruck betf«, kt biezu zu bemerken, daB handeiaubbcne Butyl 
Kaufcchuke ode, feuc^ngkeiiaverneizende Po»are*ane ubUcberweiae bohe VU»~- 
.rfWeisen. sod* aich fflr die Co-Ex^ion *, Kiebaoffe ForderdrOeke von b. zu 20 ««. * 

Frfymennaerial beta Auabringen dea MeSra l- K leb S »a«ra n g W iat ea .M* . «« » 

Co-Extru—e beneizbar sind. Ounatig i« ea weitera, wenn <he be.den 
Polymere bei an»emd gleichen Ternperrfuren «»** werden Wnnen. Be. «. groBen 
Teinperaturunterachieden zwiacben Kern- und den, HflL*-, beirn 

-Einirag w«ren geaonderte Vorkebruugen fflr .heroine laoUemngen und fur getrenuls 

Abn,eaaungen bzw. Dirnensionierougen dea KJebatoff-S^nges iat 
beiapieiaweiae konkre, auazuflhren, dtf bei I^ina^e ien nn, Nufcrenen von etwa 3 nun 
der Kiebatoff-P^pen- bzw. -Strang-Durcbme^ inneAaib dieaer Dur^n angered* 
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^ muB . Die H^Uung von «* D -*-7 B ™ 

- S^angmui-Dioken - °-' 5nm ^ * ^ 

Beaond«s einfaeb sind Nu* und Fed^Klick-Systerne «ner dott. A«, 
nu r eine Mrt— , beim Fage* durcb d„ S»drwgen ein« randverdi^ Fefcr d. 

^ Nu. vorgesehen * -1*= -* *- "—TT 

der F^derverdickeng in die Hmtersenneidungszone der Nu. «ieder W «- — 

Ve*^ Verbakung *" -* » ta ~ 

Ultes „™ ^ daB ea W dieaen ~ W S ^; 

zu bs * ~— * «* - ■* 7"^; 

VorOrt.Leim.utag anf die ForroseWuBelemente nieht w«rde„ kanr. B. « — 

f. di.se anspmensvoUen nnd enKprechend ■eurenPaneel-Syaerne die vorliegcnde ErSndu.g 
.* dem sehon im Rahmen der Pan^l-Brzeugung «M erfolgenden Lew.- bzw. 
KlebemittelaoftragbesonderswertvoU. „, v . 

Von d~ bisher beschnebenen KlebsttflsysKmen fir m* Klebs.offinf.rag 
vorgeferugfc Fanee,. kommen vemtadlieherwe^ bevorz.g. Ki.bs.offe in Frage, be, 
Jben 1 Vc^Aunraguag eir*s Aknva^a * einen ^J""*^ 
Uta Oder eine Z^mponente eine. Z W eikompon.n.en.K..bers auf dr. scbon werksettg 
aafBetragene Schiobl der Brstkoraponente nicntbenStigt wild. 

* Was die Arfbringung d. «— <■ - * K.ick-Formseh^.n* 
be**, kommen aUe B-^-M-M*-****- in Frage, wie Str-oh^ AnfWafce* 

Jlch.gi.Ben od. dg... «**-* 

^erseiB der Scterbeanspruehung beim taeinanderscineben der Schnapp- 

Porrc^Bei^e gewacbse. is. >md — «^ - *» * -™ -* ~ 
geU , anderersei.* aber in einer gleicbmSBigen SehieMdfck. ta Berereh von U* 0,3, b«r 
Lnvon M m abw** voriie*. da somi. der Ki^^enweise *u 
^ a™* Piattbedarf aufwei* 1 der Fonr.chlufi urf tabesondere em ordnungsgemiBe, 
Verklinken von Not und Feder nieht meta mogUeh iat 

Nieht nur ftir die soeben erUmerten Kliek-Nut- und Feder-Faneele, sondem »«h fllr 
Paneele »i. jeder anderen Ar, von Formscbtafl-Blementen is. ea daher besondera bevon^ 

dT^-Lfc. *-* An^pronen eines ga.bmolzenen Hait.Sobme^ebs.offes . 

bzw. «f die Nu. ur^/oder die Feder aufcubringan. Spr«b- Aufb^adiclcn im Ber«eb von 
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maoma! 0,25 mm haben sieh M Mpi Auflrag, also bei Auflrag entweder »r m ft. 
^n abernur auf «. Federa ^ Bei b«em Anflrag ^ 
FederMchen mu* die Filmdic.ee entsprechend redder, werden, da der Form,^ 
mcht mete obne Gewaltanwendung errerchbar tat. „*,»„,, 
M BeKgcn ana Paneelen mi, Etoehnapp-FormschluB konn«e dureh Klebattflauftrag 
etae Steigerong *- Aneina„d«hal« der Pane«le im Bereich von bis *un Doppeto emel, 
werden. Der typische Wert lag bra etwaV70%. 

Wie schon .tagangs erwahnt. besteh, ein wetter* wesenfflcher Gegenstand der 
vorliegenden Erfindung in den - & die Bildung der biaher beaebnebeoen B*» 
Vertfltngen od. dgl., tmd mabeaondere HMp- forn^uB-^enerra* 
,erlsgbaren und ve*Ube-f«rngen Panee.en. Platen, Bre^m, I*-. ««-*- -* 
M. and in genanieoer At mi. dem (den) ■ « *- * *« 

. ihnen gebiidaen BeUige bis hierher achon emgehend nnd in den veracteedenen 
bevorzugten Varianten Naher bescbrieben ist 



• 
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PATENT ANSPRtJCHE: 



1 Anordnung zum Verbinden MeWger BanUile .** geringer DU. <— • *" 

V om Lboden wag divergieren n»d ir» Bereich dea nn*c-en*rnen M « /"^ 
^ Wintel aia der WinM der Divert konvergieren, wobe, *e Mundnagabrerle 
E Nu. ^a. « * der * Eh^hubriohfcng vorder* Bereieb der Feder, welebe von 

dieaem vorderafcn Bereieh — *» ^ *\Ttn 

divergierende KeMachen . di= * tWh^imrnung - dem Nu«ou~ 

in . der Fed, hinteren Bereieh a— J. - 

deren an die Krt.fU.to anaehiieeenden Begren^ngaflSchen unter dem gtachen Mi « 
die NuW ang*n . einem - Batten anaehheBenden Verting* 

W die Nnt wenigatena I. Berdoh fcrer divergierendenF.an.cen *• 
Lr b. Bereieh ihrer divergierenden KeuMehe oder beide FUchen nut 

2. Anordnung nach Anaprnch 1. wobei a»f — S«* der No, nnd »rf 

^ea, einer Sei,e der Feder, vorzugsweise aieh •« die geaanate Unge der H. «d £ 
Feder eratreckende, Zander angepa«e V^gehmgae^nente in Fonn enrer Verbefcng 
ode, Auanehmung oder in Form eine* Vorapxnngea auag*ude« aind, urn vexbnndene BanteUe 
ta Lag, *u hai.cn und wobei „ fca<=n Ve*indung der Bangle d. « 

dire* in. Banteu aefcat auagebiidet bzw. ana dieaenr her^gearbeire, «. ft. ^besonde. 
n^iv ^MW. Feder mi, dam Bauteil einatOddg bzw. ana dieaem hereafter.* £ 
dieBreHederNtfvoninuenn^hanE^ — ^t, die Didder Feder u.«^ 

Ende bin aonin^ der Voraprung auf der Feder eine nn, der OberfKehe der Bartede 
einen den Winke. obera^den Winkei einachUeSende. bin«e M ~d. 

^ Flache dea Vorapmngea anHegende Anlagefiacbe ^fWeia, .ummdea. « der 
beiden. vor.ogaweiae beid^ Nutwangen reJaUv zun, jeweila anderen Nu W angen e^naeh 
^ .uBen bin abbiegbar y, ac« die F«^r von den Nntwangen nn«er 
^.nng gebatten is. bzw. ».er etcher Abbieg^g der Nntwangen » 
etagrftt b n werden kann. nnd der Wn^el .wisehen den beiden Dreiec.caer.en Oder ,-iachen 
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der «ngeren vorderen FederMene und der ttirzeren himeren FWehe 100- b,s 140 . 
insbesondere UC bis 130". Mf* wobei die zwei Sehenkel der Nu< gleich lang aind. wobe, 
die Vernefung in der Nut cine in -minde* .eUweis. an dre 

vordere FKcbe .Miegende. nu.grund.ahe AnlageMche aufW, wobei die nu.grandnahe 

bis M vorzugsweise fflnf- bis sieberanal. so tag is. wis die »u.grundfeme MM 
Oder die kOrzer. hin«rc M. und wobei wen.gs.ens an dsr nu«gru»dua»en AniageJUohe dsr 

KJebstoffmitaWiviorenderSubstanzvorgasehenist. 

3 Anordnung naeh AMfruch 1 Oder 2. dadurch gekermzeichn* daS die Nutcn der 
einzeinen Paneefe, insbesondere annindes. eine von deren Nu.-Flante.flScheu mi. emer 
OT ung, Bescbichtong. einem Belag, Snang od. dgl. sua einem Uobo-Uto^n nach 
enfcprechender Akuvierung klebebereitea. KlebemaKria. und die Fedem, msbesondere 
^es, eine von deren Feder-FiankenflMien. mi, amer gegebenenfaUs knapp vor dam 
Aneinffli c rffl gen der Paneele auf dieselben aufgerragenen bzw. aufcu^genden, 
bevorzugterweiae dieselben bene«zenden Basc.nch.uug bzw. OberMchen-hnpr^erung, 
einem Belag. Strang od. dgl. aus ainem klebur^induzierend^ Klebe-Aknvaor versahen 



sincL 



4 Anordnuug nach einem der Ansprttche 1 bis 3, dadurch gekenuzeiebn.*, daB <h. 
Nu<en der Paneele, insbesondere zumindes. eine von de«n FTankenOaehen, mi. un. emer 
Fullung, insbesondere Beschichnmg, aus ainam durch U>suug S - bzw. Dispers.onsnntta - 
Entzug, bevorzug. WassererOzug, aUbilisierten, jedoch bai Kent*, mi. einem >»>«4 
insbesondere miuels Wesser, bzw. WasserfeueWe, (re->Mvierb.ren »*- ^ 
versehan sind, and daB die Fedem der Paneale. insbesondere zumindes. erne von deren 
Ftank^Schen. mi. einem kuapp vor dem Anainanderfflgen d« Paneele aufgetaadtten bzw. 
****** die genann.en Fedem bedeokenden bzw. zumindes. »=n«zenden Frtm Oder 
Belag bzw. einer demrugen OberMchen-Inmr^erung aus ainem !*-»- ^ 
DispLonsmit... fur den Klebar bzw. Leim, m^sondere Wasser, d. XM-tonttr 

veisehen sind. « n 

5 Anordnuug naeh ainem der Anspruehe 1 bis 4. dadureh gekennzeKhner, daB d» 
N*en der Pane.!,, insbesondere zumindes. eine von daren FiaakenfHcr^ mi. ata » 
insbesondera Beschiehtang, ans einem durcb W^eran^ug s^iUsiarten, jadoch be. Konta* 
mi. Wass« bzw. Wasserfeuchte (re^aWvierbaren Disoersions-Kleb,^, msbesondere aus 
rinem Schnellbinder- und Mon^geieim auf Po^ylac^-B^ia, wie beispidswrisa Dora, 
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MDO 55 (Firm* Hen**) Oder . einem «* ^ 

6. Anordnung nach einem der Ansprttch. 1 * 5, dadurch gdcennz^bn* dtf*e 
Nufcn der Pane..., insbesondero zuuund«. d» von dere. Poacher, m« emcr ersfcn 

a^geMrtoten Harz-Komponente, 
Komponente, insbesondere nut der mem oner „ mi „j_, an. 

von deren FianJcuMchen. ■* - — "* f ^ 

Komponen*, 4. gen— Zwefcompouenfcn-Kleber,, — «• ^ 

^ 7 Anordnung nach einem der Ansprucne 1 bis 6, dadurch gdcennzeichn* cUB die 

N u«en Oder die Pedem der Panede, i M b«ondere zunnnd«, *. von deren - 

„* emer achon im Rdunen der Ferngung der Pan.de aufg.brach.en *™<en 

ta be,ond«. mi, der H^-KomponenK, ei^s Z^pooen^-Po.^0^ 

vorsugsweise in Pom, eines Harfcriac*. nod einer, bevor^g. fa—* ~ 

d. Veriegung der auf die H^-Ko-nponente, «-^ fc - fc "^* 

aufgebrach.eners^Konmon.o.e,^^^ 

8 Anordnung nach Anapruch 6 Oder 7, datorch gdcennKiebnet, daB d» Harter- 
Komponetfe des ZwWr^n-K^ers, insbeaond^e *, H«** . - B- 
oJLchen P«cxide S nnd die mi. demseiben auszuhar^e Harz-Komponen* auf 
Methacrylat-Basis aufgebaut sind. 

9 Anordnung nach Anspruch 6 Oder 7, dad*** g*enn»ichne. daB ore Bmm- 
Komponen.0 *. Zwefccmponenfcn-Kfcbera. insbesondere der Hi^erl^ auf Basia erne, 
ahphlci- Oder eveioanphauschen Poiv^mins und d.,*n Harz-Kompoueme auf Baa* 
einK Bpoxid-und/o4erBi 8 phenol-A-und/oder.F.H^aufgeb».si n d. 

Anordnung nach einem der Ansmucn. 1 H. 9. dadurch gekennzeKhuet .daB 
znunndea. eine der Nu.-F^enfltcben der Paneel. undAXter zumindea. due von dam 
Mer-FiankenMchen mi. ciner Beachichmng bzw. mi. o» Strang nu. mm. 
n^v.ri^s.tojedochdiiek.ldeb^berd.enKleberver^enis.bw.smd. 

U LrdnlgnachAnspruchlO.dadu.hge^^ 
Kleber * Zw.i.Kompon.n,en»eb.r mi. einem Gemeng. von ^™^J^" 
Kompon»fc, beispielaweis. auf Urn****-. -* *^ m*rove*apsel««r H»r«r- 
Konrpon«i«,beiapielsw«seanfPero 1 cid.Ba 5 i S ,gebil(te. 1 a. 

U Anordnung nach einem der AnaprOch. 1 bi. U, dadurch gekenr^chn* daB 
aanindes. .in. der Nu-FlanleufUchen d« Paneele mi. eine, Beachichmng bzw. mi. .mem 
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S*ra«8 »v*» «1«t- ol>o»f»ll« mlkrovo.toptcltcn- HUrter-KomponBVM 

mi. »n« »o«*l»t«»» ,,=*w. .ixxoxx. Film ™" .rxj^r^^^ ^ ^« 

KomI >on^tc ontlxoitond-n Milo^lce^olxx i«X sl^- ^^cichoct, tf^ ciio 



IS 



Vd^b««t«. Haft-Klcbrtoff. i"b«<.nto 0 mit 
^ n im Bc „ion v-on 140 bis 170"C VUko.i«tswerte im Boroxe 



p crmanent-Vd ot> «=>-t> erciten H aft-: 
toff, bolcgt terw- boeoliichtet alncl ' 
iUX ig nach Anspruch \<*. dadur. 
insbeaondoro x *i*«ixLc±ost oixio von dorcn 
ndeHt einc von doren Fla^icoiifltU 
lC reitoQ Haft-Klebstoff, insoo»on<i 

ozrw. sinci, der tool 



16. A^rdr^n.oh Ana-x^on 1* Oder ^^^^^^^ *i- S^-™. 

Lndel.bezoicbnun,, PS 534/5 ^odor ?S CE*i~~~ 

Bind brw. „ . „ , 16 . dadui^b gotenr^dehnot, dafi <Bo 

-™ — — — ^rc^r^r^r.iiirrr™^, ^^^^^ 



!«. wobei d« KomstrKve nut »=b e """I™ « lbto i I «4« B ,«l» n Kl.bcr 



Butyl-IOiuBchiuk, od«r nut =m« tecim Aunr»g 

^»»«. ~* — — °" WM>OT ^L CeTrur^ Xieb^^^ S „ Qich t^oVc« ixn 

br w. Wass«rfte^oKto (re-)aktivlerbap*m. ickoi i_Xoloranzcti iro 
Bc^io* von O.l ^>i» O.^. insbc.ondere von 0.15 bis 0,25 W«r*. 
Berf ,icb von ±0,05 mm aufweist. 



